MANUAL DE USO Y MANTENIMIENTO
POSICIONADOR DE HORQUILLAS DE APERTURA GRANDE

INTRODUCCION

[INSTRUCCIONES

Este manual incluye instrucciones de montaje, nmémiento (periédico y extraordinario), en caso dsiples fallos y sus soluciones.

Las instrucciones resefiadas en este manual tituges sino que integran las obligaciones paragbeto de la legislacion vigente sobre normaggderilad y de prevencion de

accidentes laborales, que corren

por cuenta de la empresa utilizadora. Dicha empsgaigualmente obligada a observar las instroesipresentes en este manual, incluido el adiasimgndel personal tanto en lo que

respecta al uso
del equipo como a su mantenimiento.

ESPECIFICACIONES Y UTILIZACION DEL EQUIPO
Equipo que se engancha en carretillas elevadaaes,cplocar las horquillas en el movimiento de aatg media y gran anchura. Formada por un telguide para los soportes de las
horquillas, completo de enganches con perfil IS@B28fijar en la carretilla, con traslacion lateralin ella; instalacién hidraulica con sincronisdgolas mordazas obtenido gracias a
actuadores de distinto diametro y valvula de ciccoerrado con puesta a cero automatica; horquilidd con perfil ISO 2328 enganchadas en soportestaados mediante actuadores

lineales contrapuestos.

SIMBOLOS UTILIZADOS

A

Caso con posibilidad de riesgo para

O

Procedimiento

Anotaciones a leer

la seguridad del operar. absolutament atentament
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MANUAL DE USO Y MANTENIMIENTO

1. CONSEJOS DE UTILIZACION DEL EQUIPO

1.1.MOVIMIENTOS PROHIBIDOS

Transportar una carga inestable o descentradgyesm
superior a la capacidad indicada; desplazar urgmacar
colocada utilizando aquélla por colocar; utilizeeguipo
cuando éste muestre deformaciones en la estruztura

anomalias de funcionamier

Realizar desplazamientos o maniobrag
con la carga elevada de gran alt

Seguir a alta velocidad frente a una
calzada deformada o rampas de su

Transportar personas o ejecutar maniobras cqn
ellas en el radio de accién de la carretilla.

Estacionar la carretilla con el motor encendidoogh la
carga elevada en fondo desconectado o en rampas d
subida.

[

Evitar coger las balas sélo con |a
punta de las horquillas. Evitar
bloguear el palé ensanchando
estrechando las horquillas. Si $f
necesita realizar esta maniobraj
no apretar a potencia ple

UM-SSFGA-10-2010-R1

1.2. MOVIMIENTOS CORRECTO S

La carga tiene que ser estable, pd
capas cruzadas o unida en fajas.

=

Al realizar el desplazamiento con la carretilla,
mantener el montante en rotacion horizontal (laapn
de las horquillas arriba), la carga poco elevada y
centrada, regulando la velocidad segun la condicion
de la calzada y de posibles obstaculos, o en miesen
de personas en el recorrido.

Mover cargas con una altura que
no perjudique la visibilidad
durante las maniobr:

Las puntas de las horquillas tiengn
gue apoyarse en el ultimo
travesafio del palé sin sobresalir|de

2. CONTROLES EN LA CARRETILLA

al distribuidor tiene que tener una presion

La bomba hidraulica de la carretilla controlada
maxima de 25 Mpa y un caudal de 18 -20 Ifm’.

o

El diametro interior aconsejado en cag
de equipo de alimentacion adicional e
9,5 mm como minimo.

Distribuidor con 4 palancas
para mandar los movimientos.

Las hendeduras para posicionar las L
horquillas tienen que estar integras y s
obturacione:

La placa portahorquillas tiene que ser |
y sin protuberancias en la parte de
lantera.

Dimensidn « A » ISO 2228 (mm) |
Clase | = min.304 — max.305
Clase Il = min. 380 - max. 381 A
Clase lll = min. 474.5 — max. 47¢
Clase IV = min. 595,5 — max. 59}

A>T

FINES O MOVIMIENTOS DISTINTOS DE LOS
INDICADOS.

ESTA PROHIBIDO UTILIZAR EL EQUIPO PARA

LA CAPACIDAD REAL DE LA COMBINACION

L]

FABRICANTE DE LA CARRETILLA Y PUEDE QUE
NO COINCIDA CON LO ESPECIFICADO EN LA
PLAQUITA DE IDENTIFICACION. CONSULTARSE
CON EL FABRICANTE DE LA MISMA PARA
CONOCER LA CAPACIDAD DEFINITIVA.

CARRETILLA'Y EQUIPO CORRE POR CUENTA DEL

2



MANUAL DE USO Y MANTENIMIENTO

3. DESCRIPCION DEL EQUIPO
3.1. CONFIGURACION DE LA EXPEDICION ﬁfm""m“’*"“"“‘“’“- E}

.7 - A ~ TYPE.-TYPE
|Correa de fijacion del equipo en el palg. ) PCION DELANTERA MAmcom.meKNRl:l
., S.NUMBER - NR. FABRIC.
|Sobre con documentacion PORTATA STRUTT. - TRAGKRAFT KG
— STR CAPACITY -CAPACITE STRUCT.
SR . e wres, [ mm

Adhesivos para prevencion de accidentes. SPESSORE - VORBAUMASS |:
MM

THICKNESS - EPAISSEUR
MASSA - EIGENGEWICHT KG
WEIGHT - MASSE

BARICENTRO - SCHWERPUNKT | MM
C.0.G.AT-C.DG.A |
PRESSIONE MAX ESERCIZIO - MAX

BETRIEBSDRUCK - MAX WORKING BAR
PRESSURE - PRESSION MAX SERVICE

RISPETTARE LA PORTATA COMPLESSIVA DEL
CARRELLO E  DELLA  ATTREZZATURA -
TRAGFAHIGKEIT VON STAPLER UND ANBAUGERAT

|Palé de transporte. |

Soporte de horquilla BEACHTEN - RESPECT CAPACITY OF TRUCK AND

ATTACHMENT ASSEMBLY - RESPECTER LA
con perfil ISO 2328. CAPACITE DE L'ENSEMBLE CHARIOT / ACCESSOIRE
El equipo esta protegido con hG(;J;(?ufiH;para patines del soporte de la = [PTaquita de identificacion]
revestimiento de plastico Tomilos de contraste para ;|§ /3 o[l .. - .
termoretraible horquillas de tamarios diferenteks| | [ [ 00 o §| Fijacién del actuador lineal.
- a Tornillo de fijacion lateral para
Perno para montaje de la L F horquilla
horquilla. b
3.2.1. DESCRIPCION TRASERA SIN TRASLACION 3.2.2. DESCRIPCION TRASERA CON TRASLACION

Telar fijo.

|Ganchos del soporte de patines superiores|

Telar fijo.

| Ganchos superiores 1SO 2328 | Guia para patines superiores a enganchar

en el perfil ISO 2328 de la carreti
\l |Grupo de vélvulasi.

\l |Entrada de alimentacién para apertura y cierre alelazas. |

|Grup0 de valvulas. |

Entrada de alimentacién pafa
apertura y cierre de mordazas.

Referencia central y tope ps

\l |Proteccién y guia de tubos flexibl+s.
desplazamiento later

\‘ |Actuador lineal de traslacion. |

|Insta|aci()n hidréulicatl.

|Instalacién hidraulica para desplazadti)r.

Actuador lineal de mando
del soporte de horquillag.

|Patines inferiores lubrificabl |

Ganchos inferiores 1ISO 2328 con pating
de deslizamiento de la guia vertical.

)
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MANUAL DE USO Y MANTENIMIENTO

4. FIJACION EN LA CARRETILLA

4.1. ENGANCHE |1) Eliminar la proteccién de nylon y las correadigeion. | 4.2. FIJACION DE GANCHOS NFERIORES

F |2) Fijar dos argollas en los extremos del teldr. Utilizar una llave hexagonal 1ISO 3318 (mm) / (N/m):
Clase2= 22/ 120; Clase3= 24/ 200; Clase4=20/2

[3) Sacar los ganchos inferiores. Llave 1ISO 2p36.

|4) Utilizar cables con ganchos UNI ISO 4479 y fgjasa elevar el equig | 4.2.2. SIN TRASLACION
5) Enganchar el equipo a la carretilla, de maneeadi tope central Placa de la carretill l—
guede trabado en la muesca central de la placahmoduillas [

Los ganchos inferiores tienen que
bloquear el equipo en la pla

IGancho inferic_ | M%

4.2.1. CON TRASLACION

[Abrazadera de fijacion. | ‘\

[Gancho inferic | |

[Torni] |——

Placa de la carretillq.

@ Patin horizotal.

Controlar que los patinesy la
abrazadera de fijacion estén
perfectamente colocados.

Para desmontar los ganchos inferiores
aflojar los tornillos, sin sacar las
abrazaderas de fijacion, y bajarlos.

|Patin vertica |

|Gancho inferic |

[Gancha inferic_| Al colocar el gancho inferior,

mantener la distancia d-2 mm

4.3. EMPALME DE TUBOS

CON EL FIN DE EVITAR EL USO ACCIDENTAL DE LA PALANC A DE MANDO DE APERTURA DE LAS MORDAZAS, CON
CONSIGUIENTE PERDIDA DE LA CARGA, ES NECESARIO APLI CAR UNA PROTECCION O UN DISPOSITIVA A ESTA. EL
FABRICANTE DE LA CARRETILLA O EL MONTADOR DE LA MIS _ MA TIENE QUE ENCARGARSE DE DICHO DISPOSITIVO.

4.3.1. SIN TRASLACION 4.3.2. CON TRASLACION £MIINCORPORADA

Antes de conectar los tubos, eliminar la

o % ** [ oolpmim® [0 © o , (D presién en el circuito de la carretilla
i . i siguiendo las indicaciones del fabricante.

] i [ 5 0
[Cierre de horquilla | [Cierre de mordazasl.l | V m Posible salida de aceite desde las tuberi
Colocar un recipiente para recoger el

Apertura de K - : T raslacion izauierd lfquid
[Anertura de horauilla_ ] mordazas. . . raslacion izquier # lquido.

| b ) o] o] % H -
— | 1 . = m Los tubos de empalme entre la valvula
Traslacion dGFECh#- el equipo de la carretilla son opcionales

UM-SSFGA-10-2010-R1 4



MANUAL DE USO Y MANTENIMIENTO

5. INSTALACION HIDRAULICA

@ CON EL FIN DE EVITAR EL USO ACCIDENTAL DE LA PALANC A DE MANDO DE APERTURA DE LAS MORDAZAS, CON
CONSIGUIENTE PERDIDA DE LA CARGA, ES NECESARIO APLI CAR UNA PROTECCION O UN DISPOSITIVO A ESTA. EL
FABRICANTE DE LA CARRETILLA O EL MONTADOR DE LA MIS _ MA TIENE QOUE ENCARGARSE DE DICHO DISPOSITIVO.

(D Antes de conectar los tubos, eliminar la presion eel circuito de I Posible salida de aceite desde las tuberias. Colpca
carretilla siguiendo las indicaciones del fabricarg. un recipiente para recoger el liquidc

5.1. CONEXION SIN TRASLACION

5.1.1. ESQUEMA SIN RETENCION 5.1.2. ESQUEMA CONRETENCION EN CIERRE 5.3. CONTROL DE

DC 12 lvlokuENToCc,2 0

7 L_L.:ré\)j:ﬁ 2 6 _0
4[\ 2 4 311 I\I:E_ — | :
| l|u {j 4&41 2:’%—3 “
| L3 | | :—[I)M'*m | —
LEQ |AO q 4BL |%|% iBL — —

~d L

i

ML Segunda palanca (rotacion
horizontal).

Equipo presente en la carretilla.|

Equipo presente en la carretilla.|

5.2. CONEXION CON TRASLACION

5.2.1. ESQUEMA SIN RETENCION 5.2.2. ESQEMA CON RETENCION EN CIERRE
i o T L]
) :% D Yt r
| ] m i
0 )= RRanT Ir=me i =
A £ ] yE — —
l/:/ _ :A Lt Tercer: )/t/ f : I e :
Bl T=" "o e o |y LR
5 e 0| | L=
| | .
-@) _@): @‘BF)L CD Para controlar las conexiones,

—

—er

T

T

I
I
: ) : I(:‘,)I | 1 | D realizar cinco movimientos
- = T ——h I | I completos, con v sin carq;
[Equipo presente en | [Equipo presente en la carreti |

UM-SSFGA-10-2010-R1
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MANUAL DE USO Y MANTENIMIENTO

6. MONTAJE DE HORQUILLAS

6.1. HORQUILLAS 130 mm

A Prestar atencion al mover la horquilla, ya qde
su equilibrio es inseguro.

Para horquillas con una anchura menor, hay queaolos tornillos con la llave 1ISO 2936 12
mm, de contraste ubicados en la parte postericsapeirte de las horquillas. Utilizar los tapongs
sustituidos, llave 1ISO 2936 6 mm, para protegeafpgeros libres remanentes.

|Utilizar correaspara mover la horquill | 6.2. HORQUILLAS 100 mm 6.3. HORQUILLAS 80 mm 6.4HORQUILLAS80 mm; 110 mm
GANCHO

1) Quitar el tornillo, llave ISO
3318 17 mm, y extraer el per|
de retencion del gancho
inferior.

MORDAZAS ESPECIALES 145 MM

2) Ensanchar los tornillos de fijacion
lateral de la horquilla, llave ISO 3318
16 mm e ISO 2936 5 mm.

3) Enganchar la horquilla en
perfil superior ISO 2328 del
soporte de la misma y apoya
en la parte inferior.

[

4) Insertar el perno de
retencion para gancho infer

y bloquearlo con el tornillo. | [Tornillo de fijacién lateral de la

B T T horquilla o T |l) Colocar los tornillos segun lo antes indicado. |
5) Bloguear la horquilla — —— Posicion de los tornillos de contraste
con los tornillos de fijaciof [~ de retencion para gancho inferior. | l/ lateral con horquilla 130 mm. y con 1) Montar las horquillas segtn lo indicado ef el
lateral. Tornillo de bloqueo del mordazas especiales soportes 145 para punto 6.1 MONTAJE DE HORQUILLAS
perno. horquilla 100 mm. gancho 140 mm.

7. CONTROLES Y AJUSTES

Valvulas de reposicién del sincronismo.|

l El equipo no cuenta con valvula limitadora de presin. Controlar, mediante manémetros

aplicados en el distribuidor, o consultar las espétaciones de la carretilla, que la presion no Puntos de aplicacion de manémetros para contrglg
las valvulas del restablecimiento del sincronismoj

supere 23 Mpa. En caso de problemas contactar con@stro servicio pos-venta,

l El sincronismo de las horquillas se obtiene con @uito
cerrado entre los actuadores lineales hidraulicos.as valvulas

de reposicion del sincronismo estan prerreguladas y Unidn para eliminar posible aire residual en etuiio

controladas en el ensayo final con centralitas inteas. cerrado entre los actuadores lineales hidrau

Al aplicar el mandmetro, se controla/registra s$alo
presién en el circuito hidraulico para restabletser
forma automatica del sincronismo de las horqu

Posible pérdida de aceite en presién
A durante la eliminacion de aire residual.

@ Antes de conectar los tubos, eliminar la presion egl circuito de
la carretilla siguiendo las indicaciones del fabriante. La proteccion de las valvulas esta destinada comdspositivo contra manipulaciones indebidas. El fakicante no se
hace responsable por dafios o roturas de no ser caotado antes de realizar posibles ajustes.

UM-SSFGA-10-2010-R1 9]



MANUAL DE USO Y MANTENIMIENTO

8. CONTROLES DIARIOS ® Al comienzo del turno de trabajo, controlar los putos indicados al lado y

comunicar al personal encargado de mantenimiento giles problemas.

Controlar el apriete de las tuercas de fijagid El diente central del equipo tiene que
del vastago y el fondo de los cilindros de | |bloquear la muesca central de la placs
movimientos de las horquillas. portahorquillas de la carretilla.

Controlar posibles pérdidas de aceite en |o|Ganchos inferiores correctamente
cilindros o en la instalacion hidraulica. colocados, ver punto 4.2.

Las horquillas tienen que estar enganchadas eart@ p

superior y el perno inferior, correctamente colacgdijado. |Ganchosjnferi0res. |

Fijacion del vastago del cilindro. Controlar la limpieza y lubricacion de las guigsisias de deslizamiento de los patines. |

|Fijacic')n del vastago del cilindro. |

9. MANTENIMIENTO ORDINARIO

@'Antes de desconectar-conectar los tubos, eliminaa presion en el circuito de la carretilla siguienddas indicaciones del fabricante. I

ESQUEMA DE MANTENIMIENTO PERIODICO

Horas de
OPERACIONES trabajo

Limpieza y engrase de las guias “a” de deslizamietlos patines. Engrase en los puntos “al”.
Control del apriete de tornillos y pérdidas de tcen las conexiones hidraulicas. 200
Control de la legibilidad e integridad de plaquiyaadhesivos para prevencion de accidentes en “c”.
Ademas de las operaciones, cada 200 horas dednaadizar:

Control y posible sustitucion de los patines ddidesiento “b”.
Control del sincronismo de las mordazas.
Control del estado de tubos flexibles y uniones. 1000
Control de actuadores hidraulicos “d”, posiblesdids de aceite en el tapon y estado de la sugerfic
cromada del vastago.

Ademas de las operaciones, cada 200 y 1000 hotaalxdgo realizar:
Control del desgaste en la zona “f” de las parteardastramiento.
Control de la integridad de la base de fijaciodadehorquillas “e”. 2000
Localizacion de deformaciones o roturas en la esira o en las soldaduras.

EN CASO DE UTILIZAR EL EQUIPO EN ENTORNOS POLVORIEN TOS, HUMEDOS O
' CORROSIVOS, SE ACONSEJA DIVIDIR EN DOS LAS HORAS DE TRABAJO.

(D LUBRICANTE ACONSEJADO:
Para interiores: ISO X M2 (SHELL ALVANIA GRASE R2). Para exteriores: ISO CB 32 (ESSO NUTO32).

Controlar el desgaste de las horquillas segun la noativa 1ISO 5057. a ']

1
¥ 150 Tk L
'J' 2

i

I

Iy
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MANUAL DE USO Y MANTENIMIENTO

10. MANTENIMIENTO EXTRAORDINARIO

10.1. DESMONTAJE DEL SOPORTE DE LA HOR L4

Equipo fijado en la carretilla 0 colocado de marielaue
pueda mover hidraulicamente los soportes de las
horquillas.

1) Desmontar las horquill: |

103 DESMONTAJE Y SUSTITUCION DE PATINES

El equilibrio del soporte de la horquilla se

e vuelve inestable de no hallarse ya guiada por  |1) Sacar los tornillos, llave

telar.

Tornillos de fijacién
del tope.

2) Colocar las mordazas en apertura maxima

3) Sacar de los vastagos de los cilindros utilipdad | .
llave 1ISO 3318 19 mm para bloquear el vastago y |a 7
llave ISO 1174 30 mm para desenroscar la tuerca

A

Con el vastago desenganchado
los cilindros pueden inclinarse

5) Mediante correas extraer lateralmente| el
soporte de la horquilla y colocarlo en el

suelo.

(Correas para maniobra. |

tope de los patines.

ISO 3926 4 mm, y eliminar e

2) Con un punzén DIN 645
8 mm, desbloquear los
patines y sacarlos de la g

0

Si no hay agujeros para
m desbloquear los patines,
utilizar un destornilladolSO
2380

Sustituir los patines de halla
roturas, deformaciones
permanentes o si el espesor
menora S1 4 mm; S2 5 m

Al montar patines
(D nuevos, colocar

correctamente el retén.

(Dl PARA RESTABLECER LAS PIEZAS DESMONTADAS, REALIZAR A L CONTRARIO EL PROCEDIMIENTO DESCRITO.

10.3. DESMONTAJE DE CILINDROS

(D Antes de desconectar-conectar los tubos, eliminaa presion en el
circuito de la carretilla siguiendo las indicacions del fabricante

III Posible salida de aceite desde las tuberias. Colooa
recipiente para recoger el liquido.

m Equipo fijado en la carretilla o colocado de manataue
pueda mover hidraulicamente las mordazas.

1) Desmontar las horquillas.
Z) Colocar 1as moraazas en aperwra minima + 1000 ﬂn

3) Sacar los vastagos de los cilindros utilizareditelve 1ISO 3318 19 mm para bloqu
el vastago y la llave de cabeza tubular ISO 117tB0paradesenroscar la tuercar.

4) Colocar los cilindros en cierre
minimo y sujetar el cilindro superior.

5) Con la llave ISO 3318 19 mm, sacar los tubosHles. \

desenroscar la tuerca por el lado del fondo v ssldElindro

6) Con la llave de boca tubular ISO 1174 30 mm, ®

10.4. SUSTIUCION DE GUARNICIONES

Para sustituir la arandela de junta de
cobre, utilizar la llave ISO 3318 19 nr

Tapon con arandela deloe parq
estangueidad hidraulic

para didmetros de 12 a 60 mm y con perno de 4 miadeetro

|
o \ s

PARA RESTABLECER LAS PIEZAS
DESMONTADAS, REALIZAR AL
CONTRARIO EL PROCEDIMIENTO
DESCRITO.

o EJJ:E_I‘
S

=

Al sustituir las guarniciones, respetar el orden denontaje y
m realizar dicha operacién en locales protegidos deblvo.

es



MANUAL DE USO Y MANTENIMIENTO

10.5. FIJACION DEL CILINDRO 10.6. DESMONTAJE DE LA VALVULA

1051 LADO DEL VASTAGO 10.5.2. LADO DE LA CAJ£® |Para sacar la valvula, desconectar el equipo de tarretilla.

@ Antes de desconectar-conectar los tubos, eliminaa presion en el /
circuito de la carretilla siguiendo las indicacions del fabricante.

B, e S

Amortiguador Posible salida de aceite desde las tuberias. Coloca
m recipiente para recoger el liguido.

1) Aplicar dos argollas y enganchar con el cable ’—
Muelle cénico ‘ — b Grupo de
' c [2) Desmoantar lns nanchos inferiores_llave I1ISO 2 Alvulas

. : § | 3) Quitar de la carretilla los tubos flexibl |
\D|stan0|ad0| \ _ ;
\4) Sacar de la carretilla el equipo v colocarl@eksuela \
Controlar el correcto posicionamiento Controlar que el amortiguador se 5) Sacar del grupo de valvulas cuatro tubos erISib"‘Gancho inferior.‘
del distanciador interno. Enroscar la introduzca perfectamente en su lugar y |6) Para sacar o sustituir el grupo de
tuerca hasta bloquear el muelle conic apretarlo hasta bloquear el cilinc valvulas. utilizar la llave 1SO 2936 6 Ir
comprension y aprpretar en 90°
@ PARA RESTABLECER LAS PIEZAS DESMONTADAS, REALIZAR A L CONTRARIO EL PROCEDIMIENTO DESCRITO.

10.7. MANTENIMIENTO DESPLAZAMIENTO LATERAL

(D Antes de desconectar-conectar los tubos, eliminaa presion en el circuito de la carretilla siguienddas indicaciones del fabricante.

|I| Posible salida de aceite desde las tuberias. Colooa recipiente para recoger el liguida
10.7.1. DESENGANCHE DE LA CARRETILLA

10.7.2. DESMONTAJE DEL CILINDRO Y DE LOS PATINES

(D [Para realizar labores de mantenimiento, desconecta equipo de la carretilla. I 1) Sacar del blogue de derivacion dos tubos fles | ) ibles
. o 12) Quitar las clavije de plastico con un punzon DIN 6450 5 ./| | [Patines superiores.
\1) Aplicar dos argollas y enganchar con el cdble. \ — _
— En esta fase el grupo cilindro y :
2) Desmontar los ganchos inferiores, llave 1ISO 3318 A

soporte cae.

\3) Quitar de la carretilla los tubos erxibI{ArgO”a_ ‘3) Quitar del soporte el cilindro.

@) Sacar de la carretila el equipoly ey B 4) Extraer con un punzon DIN 6450
colocarlo en el suelo. '

mm los patines de ca superiore
Abrazadera de fijacié
Gancho inferic

5) Quitar los patines de deslizamiento
(D

Cable de elevacion

—

inferior con un destornillador ISO 23:

‘Soporte del cilindro. ‘

UNM-SSFGA-1U-ZULU-RK1

o iy ‘Patines inferiores.
Para desmontar los ganchos inferiores Gancho inferic | Patines FEM.
aflojar los tornillos, sin sacar las
abrazaderas de fijacion, y bajarlos. <'>

PARA RESTABLECER LAS PIEZAS DESMONTADAS, REALIZAR A L CONTRARIO EL PROCEDIMIENTO
DESCRITO.




MANUAL DE USO Y MANTENIMIENTO

10.7.3. CONTROL DE PATINES

10.7.4. SUSTITUGN DE GUARNICIONES

Sustituir los patines de hallarse roturas,
deformaciones permanentes o si el espesor
esmenoraS12mm;S23mmyS33

Girar el tapon hasta hacer salir
completamente el anillo de retencion.

S 1

N

Z

Al sustituir las guarniciones, respetar el orden denontaje y
realizar dicha operacién en locales protegidos del poh

D

PARA RESTABLECER LAS PIEZAS DESMONTADAS, REALIZAR A L CONTRARIO EL PROCEDIMIENTO
DESCRITO.

11. LISTA DE POSIBLES FALLOS CON SUS CAUSAS Y SOLUGONES

El cierre o la apertura de las
mordazas es lento o irregular.

La presién y/o caudal del aceite es insuficiente.

ontfl y/o ajuste de la bomba hidraulica y del hdeaceite en el tanque de la
carretilla.

Hay aire residual en el circuito hidraulico.

Cotdreel nivel de aceite en el tanque de la careetlacar el aire residual
presente en el circuito.

La bomba hidraulica esta deteriorada.

Sustitubol@ba hidraulica de la carretilla.

Hay una obstruccion o pérdidas en el circuito hilica.

Controlar tuberias y conexiones de la imgtiéin hidraulica de la carretilla-equipo;
eliminar obstrucciones o pérdidas y sustituir ldsos dafados.

Hay pérdidas en los cilindros o en la valvula.

Buistias guarniciones de los cilindros o la vabuwl

Hay demasiado rozamiento entre las guias de deséinto de los
patines.

Limpiar y engrasar. Controlar la integridad dedagas y eliminar posibles
deformaciones. Controlar y/o sustituir los patines.

La traslacion lateral es lenta,
irregular o esta bloqueada.

La presion y/o caudal del aceite es insuficiente.

ontfI y/o ajuste de la bomba hidraulica y del hile aceite en el tanque de la
carretilla. Control y ajuste de la valvula del g

Hay aire residual en el circuito hidraulico.

Coidreel nivel de aceite en el tanque de la careetBlacar el aire residual
presente en el circuito.

La bomba hidraulica esta deteriorada.

Sustitubol@ba hidraulica de la carretilla.

Hay obstrucciones o roturas en el circuito hidculi

Controlar tuberias y conexiones de la instafahidraulica de la carretilla-equipo;
eliminar obstrucciones o pérdidas y sustituir ldsos dafados.

Hay pérdidas en los cilindros o en la valvula.

RBuistias guarniciones de los cilindros o la vabuul

Hay demasiado rozamiento entre las guias de deséinto de los
patines.

Limpiar y engrasar. Controlar la integridad dedagas y eliminar posibles
deformaciones. Controlar y/o sustituir los patines.

UM-SSFGA-10-2010-R1
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MANUAL DE USO Y MANTENIMIENTO

EN CASO DE PROBLEMAS DISTINTOS DE LOS ANTES DESCRITOS, CONTACTAR CON NUESTRO SERVICIO POST-VENTA.

12. EMISION DE RUIDO 13. RECICLAJE
' LAS ESPECIFICACIONES A CONTINUACION SE Las piezas sustituidas tienen que ser esmaltadla® en el caso de desguace
! APLICAN AL GRUPO CARRETILLA-EQUIPO. completo, de manera diferenciada _segun el tipoateral y en cumplimiento
con lo prescrito por la ley en materia de elimidaci
- Nivel de presion acustica de la emisién ponderaen lugares de trabajo, de residuos sélidos industriales.
si supera 70 dB(A); si ese nivel no supera dicHoryae tiene que indicar. NOTA: Las piezas no aludidas en |a tabla de al Eafode acero.
o B o ) Palé para transporte Madera
- Valor maximo de la presion acustica instantanealpata C en lugares Correas de fijacién y revestimientpPoliéster y plastico termoretraible
trabajo, si supera 63 Pa (130 dB respecto a 20 uPa) de proteccion en la expedicion
- Nivel de potencia acustica ponderado A emitidolaenaquina, si el nivel Tapones de los cilindros Hierro fundido
de presidn acustica de la emisién ponderado Agards de trabajo supera Patines de guia Nylon
80 dB(A). Tuberias / uniones Poliéster / acero
Guarniciones Poliuretano y NBR
Pintura Poliéster epoxidico
Aceite del motorreductor y grasa Eliminarlos selg@inormativa local

14. GARANTIA 15. COPIA DEL CERTIFICADO DE C ONFORMIDAD CE

El fabricante asegura todos sus productos por E2sne 2000 horas de trabajo

(cualquiera de las situaciones se registre prinepartir de la fecha de expedicion.

En caso de utilizacién superior a las 8 horasakiagl periodo de garantia

es reducido en proporcién.

La garantia esta limitada a la sustitucién, frafidtwica del fabricante,

de aquellas piezas que el mismo reconoce comotdefes en cuanto a material

o fabricacién, no incluyendo mano de obra ni tidssla

para la sustituciéon de tales partes.

Queda entendido ademas que el reconocimientoghedatia no tendra validez si la anomalia
proviene de un uso impropio del producto, si lacatién del mismo no

ha sido realizada segun las prescripciones deattatie o si han sido

piezas no originales en caso de modificacionestitgciones.

El equipo no ha sido garantizado para usos quenviaga alla de las prestaciones

indicadas en la plaquita de caracteristicas y ®ddaumentaciones.

Todos los equipos estan cubiertos por seguro endeadafios

ocasionados a terceros a raiz de piezas defectogeaserrado funcionamiento de los mismos;
guedan excluidos los dafios producidor por uso iecty o impropio.
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Dichiarazione CE di Conformita

NOME COSTRUTTORE
INDIRIZZO COSTRUTTORE
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